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③濡れている

③ﾓﾙﾀﾙ付着

③ミンチ状

廃石膏ボードの分別から再生処理、最終
処分までの流れ

解体・改修現場

１．分別方法

①ﾒｯｼｭBOX

④分別ﾔｰﾄﾞ③袋

各種容器、ヤードにて分別を行います

②ﾌﾚｺﾝﾊﾟｯｸ

２．水濡れ・飛散防止

①ﾌﾞﾙｰｼｰﾄ

雨による水濡れ、風による飛散防止対策としてｼｰﾄ掛けを行います

②ｼｰﾄ掛け

《 Ｂ品質 》

《 Ｃ品質 》 《 Ｄ品質 》

３．分別品質 廃石膏ボードの品質により、処理単価が異なります

②岩綿吸音板付着

③ﾀｲﾙ付着

①ｸﾛｽ付着

③ＧＬﾎﾞﾝﾄﾞ付着

《 Ｂ品質 》

①付着なし



５．中間処理

現場にてＣ-1、Ｃ-2品質の付着物を取除く事により、処理費の
低減が図れます。又、Ｄ品質への防止としてｼｰﾄ掛けを実施！

搬出車両分別ﾔｰﾄﾞ

ﾐﾝﾁ状、水濡れ、壁紙・岩綿吸音板以外の付着、混廃等の
場合には、管理型処分場へ埋立てとなります。
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６．再生施設 出荷した製品原料より、リサイクル化します。
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㈱許可看板 処分場

ミンチ状、水濡れ、混廃等は最終処分場へ埋立てとなります
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４．現場分別

分別作業
（付着物撤去）
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７．最終処分場
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岩綿吸音板

ＧＬﾎﾞﾝﾄﾞ

※付着物は埋立処分となります。


